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/3.5) Description des connexions électriques \

Ce paragraphe contient une breve description des connexions élec-  STOP: entrée pour dispositifs qui bloquent ou éventuellement arré-
triques; d’autres informations se trouvent dans le paragraphe “7.3  tent la manceuvre en cours; en adoptant certaines solutions sur I'en-

Ajout ou enlevement de dispositifs”. trée, il est possible de connecter des contacts type “Normalement
FLASH: sortie pour clignotant type “LUCYB” ou similaires avec ~ Fermé”, “Normalement Ouvert” ou des dispositifs a résistance
'ampoule 12 V maximum 21 W. constante. D’autres informations sur STOP se trouvent dans le para-
S.C.A.: sortie “Voyant portail ouvert”; il est possible de connecter  graphe “7.3.2 Entrée STOP”.

une ampoule de signalisation 24 V maximum 4 W. P.P.: entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement; on

BLUEBUS: sur ces bornes, on peut connecter les dispositifs com-  peut y connecter des contacts de type “Normalement Ouvert”.
patibles; ils sont tous connectés en parallele avec seulement deux ~ ANTENNA: entrée pour la connexion de I'antenne pour récepteur
conducteurs sur lesquels transitent aussi bien I'alimentation élec-  radio (’antenne est incorporée sur LUCY B).

trique que les signaux de communication. D’autres informations sur

KBIueBUS se trouvent dans le paragraphe “7.3.1 BlueBUS”. /

4) Contrédles finaux et mise en service

Avant de commencer la phase de controle et de mise en service de I'automatisme, il est conseillé de mettre le portail a mi-course environ
de maniere qu'il puisse se déplacer aussi bien en ouverture qu’en fermeture.

(4.1) Sélection de la direction \
La direction de la manceuvre d’ouverture doit étre choisie en fonction

de la position de I'opérateur par rapport au portail; si le portail doit
coulisser vers la gauche pour 'ouverture, il faut mettre le sélecteur ‘E
vers la gauche comme dans la figure 16, si le portail doit coulisser @ L[]

vers la droite pour 'ouverture, il faut mettre le sélecteur vers la droi-
te comme dans la figure 17.
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K4.2) Branchement au secteur

\ ses et dans le plein respect des lois, normes et réglementations.

le branchement de ROBUS350 au secteur doit étre effectué par du personnel expert et qualifié en possession des caractéristiques requi-

(D‘es que I'opérateur ROBUS350 est alimenté, il est conseillé de fai-
re quelques vérifications élémentaires:
1. Vérifier que la led BLUEBUS clignote régulierement a la fréquen-
ce d’un clignotement a la seconde.
2, Vérifier que les led sur les photocellules clignotent elles aussi
(aussi bien sur TX que sur RX); la fréquence de clignotement n’est
\ pas significative, elle est liée a d’autres facteurs.

~

3. Veérifier que le clignotant connecté a la sortie FLASH et que le
voyant connecté sur la sortie S.C.A. sont éteints.

Si ce n’est pas le cas, il faut couper immédiatement I'alimentation de

la logigue de commande et contrbler plus attentivement les

connexions électriques.

D’autres informations utiles pour la recherche et le diagnostic des

pannes se trouvent dans le chapitre “7.6 Résolution des problemes”.

K4.3) Reconnaissance des dispositifs
Apres le branchement au secteur il faut faire reconnaitre par la logique de
commande les dispositifs connectés aux entrées BLUEBUS

1. Presser et maintenir enfoncées les touches [A] et [Set]

\

et STOP. Avant cette phase, les led L1 et L2 clignotent pour indiquer qu'’il
faut effectuer la reconnaissance des dispositifs.

2. Relacher les touches quand les led L1 et L2 commencent a clignoter trés rapidement (au bout d’environ 3 s)

3. Attendre gquelgues secondes que la logique termine la reconnaissance des dispositifs

menceront éventuellement a clignoter)

La phase de reconnaissance des dispositifs connectés peut étre refai-
Kte a tout moment méme apres I'installation, par exemple si I'on ajoute

4. 4. Alafin de la reconnaissance, la led STOP doit rester allumée, les led L1 et L2 s’éteindront (les led L3 et L4 com-

un dispositif; pour effectuer la nouvelle reconnaissance, voir para-
graphe “7.3.4 Reconnaissance d’autres dispositifs”

K4.4) Reconnaissance de la longueur du portail

Aprés la reconnaissance des dispositifs, les led L3 et L4 commen-
ceront a clignoter; cela signifie qu’il faut faire reconnaitre la longueur
du portail (distance entre le fin de course de fermeture et le fin de

1. Presser et maintenir enfoncées les touches [V] et [Set]

course d’ouverture); cette mesure est nécessaire pour le calcul des
points de ralentissement et le point d’ouverture partielle.

N

. Relacher les touches quand la manceuvre commence (au bout d’environ 3 s)

3. Vérifier que la manceuvre en cours est une ouverture, autrement presser la touche [Stop] et relire attentivement le
paragraphe “4.1 Sélection de la direction”; puis répéter a partir du point 1.

la manceuvre de fermeture commence juste apres;

4, Attendre que la logique compleéte la manoeuvre d’ouverture jusqu’a ce que le fin de course d’ouverture soit atteint;

5. 5Attendre que la logique compléte la manceuvre de fermeture.

Si tout cela ne se Vvérifie pas, il faut couper immédiatement I'alimenta-
\tion de la logique de commande et contrbler plus attentivement les

connexions électriques. D’autres informations utiles se trouvent dans
le chapitre “7.6 Résolution des probléemes”

(4.5) Vérification du mouvement du portail

Aprés la reconnaissance de la longueur du portail, il est conseillé d’effectuer

quelques manceuvres pour vérifier que le mouvement du portail est correct.

1.Presser la touche [Open] pour commander une manceuvre d’ouver-
ture; verifier que 'ouverture du portail s’effectue régulierement sans
variation de vitesse; le portail ne doit ralentir que lorsqu’il se trouve
70+50 cm avant le fin de course et il doit s'arréter, suite a l'interven-
tion du fin de course, a 2+3cm de la butée mécanique d’ouverture.

2.Presser la touche [Close] pour commander une manceuvre de fermetu-
re; vérifier que la fermeture du portail s’effectue régulierement sans varia-
tion de vitesse; le portail ne doit ralentir que lorsqu'’il se trouve 70+50 cm
avant le fin de course et il doit s’arréter, suite a l'intervention du fin de cour-

K se, a 2+3cm de la butée mécanique de fermeture.

J

\

3.Durant la manceuvre, vérifier que le clignotant clignote a une fréquen-
ce réguliere de 0,5 s. S'il est présent, controler également le clignote-
ment du voyant connecté a la borne SCA : clignotement lent en
ouverture, rapide en fermeture.

4.Effectuer différentes manceuvres d’ouverture et de fermeture pour
mettre en évidence les éventuels défauts de montage et de régla-
ge ou d’autres anomalies comme par exemple les points de plus
grande friction.

5. Vérifier que les fixations de 'opérateur ROBUSS350, de la crémaillére
et des pattes de fin de course sont solides, stables et suffisamment
résistantes méme en cas de brusques accélérations ou décélérations
du mouvement du portail

4.6) Fonctions préprogrammées

La logique de commande de ROBUSS350 dispose de certaines fonctions
programmable; en usine ces fonctions sont réglées suivant une confi-
guration qui devrait satisfaire la plupart des automatisations; quoigu’il en
soit, les fonctions peuvent étre modifiees a tout moment a I'aide

J
~

d’une procédure de programmation particuliere, voir pour cela le para-
graphe “7.2 Programmations”.
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K4.7) Mémorisation des émetteurs radio

Pour la commande a distance de ROBUS350, la logique de commande est munie d’un connecteur SM pour récepteurs radio type SMXI ou
SMXIS (voir fig. 18); chague émetteur radio est reconnu par ce récepteur a travers un “code” distinct de tous les autres. Il faut donc effec-
tuer une phase de “mémorisation” a travers laquelle le récepteur est préparé a reconnaitre chaque émetteur. La mémorisation des émetteurs
peut se faire de deux manieres :

Mode I: dans ce mode la fonction des touches de I'émetteur est Tableau N°4 : mémorisation Mode |

fixe et chaque touche correspond dans la logique a la commande  Touche Ti1 Commande “PP”

indiquée dans le tableau N°4; on effectue une unique phase pour  Touche T2 Commande “Ouverture partielle”

chaque émetteur dont sont mémorisées toutes les touches, durant  Touche T3 Commande “Ouverture”

cette phase, la touche pressée n’a pas d’'importance et une seule  Touche T4 Commande “Fermeture”

place est occupée dans la mémoire. En mode |, normalement un  Note : les émetteurs monocanal disposent uniquement de la touche T1, les
émetteur ne peut commander qu’un seul automatisme émetteurs bicanaux disposent uniquement des touches T1 et T2.

Mode II: dans ce mode, chaque touche de I'émetteur peut étre
associée a I'une des 4 commandes possibles dans la logique et indi- N°1 Commande “PP”

quées dans le tableau N°5 ci-aprés; pour chaque phase, une seule N°2 Commande “Ouverture partielle”

touche est mémorisée c’est-a-dire celle qui est pressée durant la N°3 Commande “Ouverture”

phase de mémorisation. Dans la mémoire, une seule place est N°4 Commande “Fermeture”

occupée pour chague touche mémorisée. En mode Il les différentes
touches du méme émetteur peuvent étre utilisées pour donner des Tableau N°6 : 1° exemple de mémorisation en Mode Il

commandes différentes au méme automatisme ou pour commander  Touche T1| Commande “Ouverture” Automatisme A
des automatismes différents. Par exemple, dans le tableau N°6, seul  Touche T2| Commande “Fermeture” Automatisme A
I’'automatisme “A” est commandé et les touches T3 et T4 sont asso-  Touche T3| Commande “Ouverture partielle” Automatisme A
ciées a la méme commande; ou bien dans I'exemple du tableau 7 Touche T4| Commande “Ouverture partielle” Automatisme A
les 3 touches commandent 3 automatismes différents : “A” (touches

T1 et T2), “B” (touche T3) et “C” (touche T4). Tableau N°7 : 2° exemple de mémorisation en Mode Il
Touche T1| Commande “Ouverture” Automatisme A
A Vu que les procédures de mémorisation ont un temps  Touche T2| Commande “Fermeture” AutomatismeA
limite de 10 s, il faut lire d’abord les instructions données  Touche T3| Commande “PP” Automatisme B
dans les paragraphes qui suivent puis les exécuter. Touche T4| Commande “PP” Automatisme C

N

/4.7.1) Mémorisation en Mode |

AN

1 ]

Tableau N°8 : pour mémoriser un émetteur en mode | Exemple

1. Presser et maintenir enfoncée la petite touche sur le récepteur (pendant environ 3 s) A4

[ ) 3s
2. Relacher la petite touche quand la led s’allume sur le récepteur N L s

A5 [

'\

3. Dans les 10 s qui suivent presser pendant au moins 2 s une touche quelconque ¥4
de I’émetteur a mémoriser 2s
4. Si la mémorisation a été effectuée correctement la led sur le récepteur émettra 3 clignotements. NIV
N PeS

S’ily a d’autres émetteurs a mémoriser, répéter le point 3 dans les 10 s successives. La phase de mémorisation se termine
Kautomatiquement si aucun nouveau code n’est mémorisé dans les 10 secondes qui suivent.

AN

[4.7.2) Mémorisation en Mode Il

Tableau N°9 : pour mémoriser la touche d’un émetteur en mode Il Exemple

1. Presser la petite touche du récepteur un nombre de fois équivalant a la commande 49y
désirée suivant le tableau N°5 D 1.4
2, Vérifier que la led du récepteur émet un nombre de clignotements équivalant a la commande désirée NI
/TN 1.4
3. Dans les 10 s qui suivent, presser pendant au moins 2 s la touche désirée de I'émetteur a mémoriser ¥4
= 2s
4, Si la mémorisation a été effectuée correctement la led sur le récepteur émettra 3 clignotements. Ny

T\

S’ily a d’autres émetteurs a mémoriser, répéter le point 3 dans les 10 s successives. La phase de mémorisation se termine
\automatiquement si aucun nouveau code n’est mémorisé dans les 10 secondes qui suivent. /

53




-

4.7.3) Mémorisation “a distance”

Il 'est possible de mémoriser un nouvel émetteur sans agir directe-
ment sur la petite touche du récepteur. Il faut disposer d’'un émetteur
déja mémorisé et fonctionnant. Le nouvel émetteur “héritera” des
caractéristiques de celui qui est déja mémorisé; cela signifie que si

A la mémorisation a distance peut s’effectuer dans tous
les récepteurs qui se trouvent dans le rayon de portée de
I’émetteur; il faut donc alimenter uniquement celui qui est
concerné par Popération.

~

le premier émetteur est mémorisé en mode 1, le nouveau sera
mémorisé lui aussi en mode 1 et on pourra presser n’'importe quelle
touche des deux émetteurs. Si par contre le premier émetteur est
mémorisé en mode 2, le nouveau devra étre mémorisé Iui aussi en
mode |l et il faudra presser sur le premier la touche relative a la com-
mande désirée, et sur le nouveau la touche a laquelle on désire
associer la commande en question.

Avec les deux émetteurs, se placer dans le rayon d’action de I'automatisme et exécuter les opérations suivantes :

Tableau N°10 : pour mémoriser un émetteur “a distance” Exemple
1. Presser pendant au moins 5 s la touche sur le nouvel émetteur radio, puis relacher. ) 4 4
55
2. Presser lentement 3 fois la touche sur I'émetteur radio déja mémorisé. ¥4 V4 v 4
1s & 1s s
3. Presser lentement 1 fois la touche sur le nouvel émetteur radio. V4
- 1s

Maintenant, le nouvel émetteur radio sera reconnu par le récepteur et prendra les caractéristiques qu’avait celui qui était déja mémoriseé.
S’ily a d’autres émetteurs a mémoriser, répéter toutes les opérations pour chaque nouvel émetteur.

J
\

Y4

4.7.4) Effacement des émetteurs radio

Tableau N°11 : pour effacer tous les émetteurs Exemple
1. Presser et maintenir enfoncée la petite touche sur le récepteur A4
2. Attendre que la led s’allume, attendre qu’elle s’éteigne, puis attendre qu’elle émette 3 clignotements D ¢i o N é:
/TN N X3
3. Relacher la touche exactement durant le 3e clignotement 4
4. Si la procédure a été effectuée correctement, au bout de quelques instants, la led émettra 5 clignotements.

/4.7.5) Déclaration de conformité récepteur radio

Déclaration de conformité

N°: 151/SMXI Rev03

Nice S.p.a., Via Pezza Alta 13, 31046 Rustigné di Oderzo (TV) Italie
NICE S.p.a. déclare que les récepteurs radio modeles SMXI, SMXIS et les émetteurs FLO2R-S et SM2 correspondants sont conformes aux
conditions essentielles requises par la Directive R&TTE 1999/5/CE, pour I'usage auquel ces appareils sont destinés.

Fabriqué en Classe 1, Sous-classe 20

Date : 19 Mars 2004

o

5) Essai et mise en service

/

\

ne les méthodes d’essai pour la vérification des automa-
tismes pour portails.

Il s’agit des phases les plus importantes dans la réalisation de I'au-
tomatisation afin de garantir la sécurité maximum. L'essai peut étre
utilisé également comme vérification périodique des dispositifs qui
composent I'automatisme.

A : Pessai de toute l’installation doit étre effectué par du
personnel qualifié et expérimenté qui devra se charger
d’établir les essais prévus en fonction des risques pré-
sents et de vérifier le respect de ce qui est prévu par les
lois, les normes et réglementations et en particulier,
toutes les conditions de la norme EN 12445 qui détermi-
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5.1) Essai

Chaque élément de I'automatisme comme par exemple les barres
palpeuses, les photocellules, 'arrét d’urgence, etc. demande une
phase spécifique d’essai; pour ces dispositifs, il faudra effectuer les
procédures figurant dans les manuels d’instructions respectifs.

Pour I'essai de ROBUSS50 effectuer les opérations suivantes:

1. Vérifier que tout ce qui est prévu dans le présent manuel est rigoureu-

sement respecté et en particulier dans le chapitre “1 Avertissements”;

En utilisant les dispositifs de commande ou d’arrét prévus (sélecteur a

clé, boutons de commande ou émetteurs radio), effectuer des essais

d’ouverture, de fermeture et d’arét du portail et vérifier que le com-
portement du portail correspond a ce qui est prévu.

. VVérifier un par un le fonctionnement correct de tous les dispositifs de
sécurité présents dans l'installation (photocellules, barres palpeuses,
arrét d'urgence, etc.); en particulier, @ chaque fois qu’un dispositif
intervient, la led “BLUEBUS” sur la logique de commande doit effec-
tuer 2 clignotements plus rapides qui confirment qu’elle reconnait
I'événement.

2.

4. Pour le contréle des photocellules et en particulier, pour controler
qu'’il n’y a pas d’interférences avec d’autres dispositifs, passer un
cylindre d’un diametre de 5 cm et d’une longueur de 30 cm sur
I'axe optique, d’abord a proximité de TX, puis de RX, et enfin au
centre entre les deux et vérifier que dans tous les cas le dispositif
intervient en passant de I'état d’actif a I'état d’alarme et vice ver-
sa; pour finir, vérifier que cela provoque dans la logique I'action
prévue; exemple: dans la manceuvre de fermeture, vérifier que
cette action provoque I'inversion du mouvement.

. Si 'on n’a pas remédier aux situations de risque liées au mouve-
ment du portail a travers la limitation de la force d’impact, il faut
effectuer la mesure de la force d’'impact suivant les prescriptions
de la norme EN 12445, Si le réglage de la “Vitesse” et le contro-
le de la “Force moteur” sont utilisés pour aider le systéme a rédui-
re la force d’'impact, essayer et trouver les réglages qui donnent
les meilleurs résultats.

~

.
-
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5.2) Mise en service

La mise en service ne peut étre faite que si toutes les phases d’es-
sai ont été exécutées avec résultat positif. La mise en service par-
tielle ou dans des situations “provisoires” n’est pas autorisée.

1. Réaliser et conserver au moins 10 ans le fascicule technique de
I’automatisation qui devra comprendre au moins : dessin d’en-
semble de I'automatisation, schéma des connexions électriques,
analyse des risques et solutions adoptées, déclaration de confor-
mité du fabricant de tous les dispositifs utilisés (pour ROBUS350,
utiliser la Déclaration CE de conformité ci-jointe), exemplaire du
mode d’emploi et du plan de maintenance de I'automatisme.

2. Appliquer sur le portail une plaguette contenant au moins les don-
nées suivantes : type d’automatisme, nom et adresse du
constructeur (responsable de la “mise en service”), numéro de
matricule, année de construction et marque “CE”.

. Fixer de maniére permanente a proximité du portail une étiquette
ou une plague indiquant les opérations a effectuer pour le
débrayage et la manceuvre manuelle.

. Remplir et remettre au propriétaire la déclaration de conformité de
I'automatisme.

. Réaliser et remettre au propriétaire de I'automatisme le manuel
“Instructions et avertissements pour I'utilisation de I'automatis-
me”.

6. Réaliser et remettre au propriétaire le plan de maintenance de

I'automatisme (qui doit regrouper toutes les prescriptions pour la
maintenance de chaque dispositif).

7. Avant de mettre en service I'automatisme, informer le propriétai-

re, de maniére adéquate et par écrit (par exemple dans le manuel

d’instructions et d’avertissements pour I'utilisation de I'automatis-
me), sur les risques encore présents.

)
~

6)

Maintenance et mise au rebut

( Ce chapitre contient les informations pour la réalisation du plan de maintenance et la mise au rebut de ROBUS350

-

.

6.1) Maintenance
Pour maintenir un niveau de sécurité constant et pour garantir la durée maxi-
mum de tout I'automatisme, il faut effectuer une maintenance réguliere.

A La maintenance doit étre effectuée dans le plein respect
des consignes de sécurité du présent manuel et suivant les
prescriptions des lois et normes en vigueur.

Si d’autres dispositifs sont présents, suivre ce qui est prévu dans le plan

de maintenance respectif.

1. Pour ROBUSS350 il faut effectuer une maintenance programmée au
maximum dans les 6 mois ou quand 10 000 manceuvres ont été

effectuées depuis la derniere intervention de maintenance

2. Couper toutes les sources d’alimentation électrique de I'automatisme,

y compris les éventuelles batteries tampon.

Vérifier I'état de détérioration de tous les matériaux qui composent

I'automatisme avec une attention particuliere pour les phénomenes

d’érosion ou d’oxydation des parties structurelles; remplacer les par-

ties qui ne donnent pas de garanties suffisantes.

. Vérifier I'état d’usure des parties en mouvement : pignon, crémaillere
et toutes les parties mobiles du portail, remplacer les parties usées.

. Reconnecter les sources d’alimentation électrique et effectuer tous les
essais et les controles prévus dans le paragraphe “5.1 Essai”.

3.

~

6.2) Mise au rebut

ROBUS est constitué de différents types de matériaux dont certains peu-
vent étre recyclés (acier, aluminium, plastique, cables électriques), d’au-
tres devront étre mis au rebut (batteries et cartes électroniques).

A certains composants électroniques et les batteries pour-
raient contenir des substances polluantes, ne pas les aban-
donner dans la nature. Informez-vous sur les systémes de
recyclage ou de mise au rebut en respectant les normes loca-
les en vigueur.

1. Déconnecter I'alimentation électrique de I'automatisme et I'éventuelle

batterie tampon.

. Démonter tous les dispositifs et accessoires, suivant la procédure inverse

a celle qui est décrite dans le chapitre 3 “Installation”.

3. Séparer le plus possible les parties qui peuvent ou doivent étre recyclées
ou éliminées de maniere différente, par exemple séparer les parties métal-
liques des parties en plastique, les cartes électroniques, les batteries, etc.

4. Trier et confier les différents matériaux ainsi séparés et recyclables a des
sociétés spécialisées dans la récupération et le recyclage suivant les
réglementations locales.

J
~
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7)

Approfondissements

Ce chapitre explique les possibilités de programmation et de personnalisation, ainsi que le diagnostic et la recherche des pannes sur

ROBUS350

-

N

7.1) Touches de programmation

Sur la logique de commande de ROBUS350 se trouvent 3 touches
qui peuvent étre utilisées aussi bien pour la commande de la logique
durant les essais que pour les programmations :

A
0

Open La touche “OPEN” permet de commander I'ouverture du portail ou de
A déplacer vers le haut le point de programmation
Stop La touche “STOP” permet d’arréter la manceuvre et si elle est pressée
Set plus de 5 secondes, elle permet d’entrer en programmation.
Close LLa touche “CLOSE” permet de commander la fermeture du portail
v ou de déplacer vers le bas le point de programmation.

@

~

f7.2) Programmation

La logique de commande de ROBUS350 possede quelques fonc-
tions programmables; le réglage des fonctions s’effectue a travers 3
touches présentes sur la logique: [A] [Set] [¥] et sont visualisées
a l'aide de 6 led: L1....L6.

Les fonctions programmables disponibles sur ROBUS350 sont

Premier niveau: fonctions réglables en mode ON-OFF (actif ou
non actif); dans ce cas, chaque led L1....L6 indique une fonction, si
elle est allumée la fonction est active, si elle est éteinte la fonction
n’est pas active; voir tableau N°12.

Deuxiéme niveau: parameétres réglables sur une échelle de
valeurs (valeurs d’1 a 6); dans ce cas, chaque led L1....L6 indique

N

réparties en deux niveaux:

la valeur réglée parmi les 6 possibles; voir tableau N°14.

J
\

K7.2.1) Fonctions premier niveau (fonctions ON-OFF)

eau N°12 : liste des fonctions programmables : premier niveau

apres passage devant
photocellule

Led | Fonction Description

L1 Fermetureautomatique Cette fonction permet une fermeture automatique du portail aprés le temps de pause programmé; le Temps
de pause est réglé en usine a 30 secondes mais peut étre modifié a 5, 15, 30, 45, 60 et 80 secondes. Si la
fonction n’est pas active, le fonctionnement est “semi-automatique”.

L2 Refermeture immédiate Cette fonction permet de refermer le portail 5 s aprés que les photocellules aient été libérées, méme si le temps de

pause est programmé pour des valeurs plus importantes; le comportement varie suivant si la “Fermeture
Automatique” est active ou pas. Avec la “fermeture automatique” active : la manceuvre d’ouverture s’arréte juste
automatique” n’est pas active, la manceuvre d’ouverture n’est pas interrompue mais la lioération de la photocellule
provoque une manceuvre de fermeture au bout de 5 s. Si la fonction n’est pas active, le temps de pause sera le
temps programmeé.

L3

Ferme toujours

La fonction “Ferme toujours” intervient, provoquant une fermeture, quand au retour de I'alimentation la
logique détecte le portail ouvert. Pour des questions de sécurité la manceuvre est précédée par 5 s de
préclignotement. Si la fonction n’est pas active au retour de I'alimentation, le portail restera arrété.

L4

Stand-By

Cette fonction permet de réduire au maximum la consommation d’énergie, elle est utile en particulier
dans le fonctionnement avec batterie tampon. Si cette fonction est active, 1 minute aprés la fin de la
manceuvre, la logigue éteint BLUEBUS (et donc les dispositifs) et toutes les led sauf la led BLUEBUS qui
clignotera plus lentement. Quand une commande arrive, la logique rétablit le plein fonctionnement. Si la
fonction n’est pas active, il n'y aura pas de réduction des consommations.

L5

Démarrage

Avec I'activation de cette fonction, I'accélération progressive au début de chaque manceuvre est
désactivée; cela permet d’avoir la force de démarrage maximum et c’est utile en cas de frictions
statiques élevées, par exemple en cas de neige ou de givre qui bloquent le portail. Si la fonction n’est
pas active, la manceuvre commence avec une accélération progressive.

L6

Préclignotement

Avec la fonction de préclignotement, une pause de 3 s est ajoutée entre I'allumage du clignotant et le
début de la manceuvre pour avertir I'utilisateur de la situation de danger. Si la fonction n’est pas active,
I'allumage du clignotant coincide avec le début de la manceuvre.

Durant le fonctionnement normal de ROBUSS50 les led L1....L6 sont allumées ou éteintes suivant I'état de la fonction a laquelle elles
correspondent, par exemple L1 est allumée si la “Fermeture automatique” est active.

J
\
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7.2.2) Programmation du premier niveau (fonctions ON-OFF)
En usine, les fonctions du premier niveau sont toutes mises sur “OFF” mais on peut les modifier a tout moment comme l'indique le tableau N°13. Fai-
re attention dans I'exécution de la procédure car il y a un temps maximum de 10 s entre la pression d’une touche et I'autre, autrement la procédure
se termine automatiquement en mémorisant les modifications faites jusqu’a ce moment-la.

Tableau N°13 : pour changer les fonctions ON-OFF

Exemple

1. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s A4
3s
2. Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter N éﬁ 4
L1 SET]
3. Presser les touches [4A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur la led qui correspond a la fonction v4 4 < é:
a modifier (Zl Czl N 0
4. Presser la touche [Set] pour changer I'état de la fonction (clignotement bref = OFF; clignotement long = ON) L Z SN (5/ N d)ﬁ
SET| T\ AN
5. Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé.
10s

Note: les points 3 et 4 peuvent étre répétées au cours de la méme phase de programmation pour mettre d’autres fonctions en mode ON ou OFF

~

-
/
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7.2.3 Fonctions deuxiéme niveau (parameétres réglables)

Tableau N°14: liste des fonctions progra

mmables : deuxiéme niveau

Led d’entrée Paramétre | Led (niveau) valeur Description
L1 5 secondies Regle le temps de pause, c’est-a-dire le
L2 15 secondes .
temps avant la refermeture automatique.
Temps de L3 30 secondes : N .
L1 La fonction n’a d’effet que si la fermeture
pause L4 45 secondes . .
automatique est active
L5 60 secondes
L6 80 secondes
L1 Quverture - stop - fermeture- stop
L2 Quverture - stop - fermeture- ouverture R .
) Regle la séquence de commandes asso-
Fonction P.P. L3 Quverture - fermeture- ouverture - fermeture | ..~ ., . Lo s
L2 - - ciées a I'entrée P.P. ou bien a la premiere
L4 Fonctionnement collectif . .
commande radio (voir tableaux 4 et 5).
L5 Fermeture
L6 Commande “homme mort”
L1 Trés lente
L2 Lente
L3 Vitesse L3 Moyenne Regle la vitesse du moteur durant la course
moteur L4 Rapide normale.
L5 Trés rapide
L6 Super rapide
L1 Fonction S.C.A. (voyant portail ouvert)
L2 Allumée si le portail est fermé
L4 Sortie S.C.A. L3 Allumée si le portail est ouvert Regle la fonction associée a la sortie
L4 Active avec 2e commande radio S.C.A.
L5 Active avec 3e commande radio
L6 Active avec 4e commande radio
L1 Portail “tres léger”
L2 Portail “léger”
L5 Force moteur | L3 Portail “moyen” Regle le systéeme de contrdle de la force du
L4 Portail “moyen-lourd” moteur pour I'adapter au poids du portail
L5 Portail “lourd”
L6 Portail “tres lourd”
L1 0,5m
. 1m Regle la mesure de I'ouverture partielle.
Ouverture L3 1,56m , i
L6 ) L"ouverture partielle peut se commander
partielle L4 2m ; )
uniguement avec la 2e commande radio
L5 2,5m .
(voir tableaux 4 et 5)
L6 3m
Nota: “ "représente le réglage fait en usine

J
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|| est déconseillé d’utiliser des valeurs de force élevées pour com- 12445.

de sécurité ou endommager le portail. de la force.

.

/Tous les parametres peuvent étre réglés suivant les préférences sans ¢ Sile controle de la “force moteur” est utilisé commme soutien du sys-\
aucune contre-indication; seul le réglage “force moteur” pourrait téme pour la réduction de la force d’impact, apres chaque réglage,
demander une attention particuliére: répéter la mesure de la force, comme le prévoit la norme EN

penser le fait que le portail a des points de friction anormaux. Une e L'usure et les conditions atmosphériques peuvent influencer le
force excessive peut compromettre le fonctionnement du systéme mouvement du portail, périodiquement il faut recontréler le réglage

/7.2.4) Programmation deuxiéme niveau (paramétres réglables)
En usine, les paramétres réglables sont réglés comme l'illustre le tableau avec : ¢ “ mais ils peuvent étre modifiés a tout moment comme
I’indique le tableau N°15. Faire attention dans I'exécution de la procédure car il y a un temps maximum de 10 s entre la pression d’une touche
et I'autre, autrement la procédure se termine automatiquement en mémorisant les modifications faites jusqu’a ce moment-la.

J
\

Tableau N°15 : pour modifier les paramétres réglables Exemple
1. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s ¥
3s
2. Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter NV
S L SET]
3. Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur la “led d’entrée” qui correspond VY4 V4
au parametre a modifier A| O
4. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set], la pression doit étre maintenue sur la touche [Set] 2
pendant toute la durée des phases 5 et 6 SET
5. Attendre environ 3 s puis la led qui correspond au niveau actuel du paramétre a modifier s’allumera. NIV
VAR
6. Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led qui correspond a la valeur du parametre. Y4 V4 NIV
(alo(v] %
7. Relacher la touche [Set] 4
8. Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé. AN
R, 10s

Note : les points de 3 a 7 peuvent étre répétés au cours de la méme phase de programmation pour régler plusieurs parametres

.

/7.2.5) Exemple de programmation premier niveau (fonctions ON-OFF)
Comme exemple nous indiquons les diverses opérations a effectuer pour modifier le réglage des fonctions fait en usine pour activer les fonc-
tions de “Fermeture Automatique” (L1) et “Ferme toujours” (L3).).

J
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Tableau N°16: exemple de programmation premier niveau Exemple
1. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s ) 4
3s
2. Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter N d)i 4
< L1 SET]
3. Presser une fois la touche [Set] pour changer I'état de la fonction associée a L1 (Fermeture Automatique), V4 Y
maintenant la led L1 clignote avec clignotement long (s?| < L1
4. Presser 2 fois la touche [¥] pour déplacer la led clignotante sur la led L3 Y4 ¥4 d)i
v \|_3
5. Presser une fois la touche [Set] pour changer I'état de la fonction associée a L3 (Ferme toujours), V4
maintenant la led L3 clignote avec clignotement long (seT]
6. Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé
10s

toujours” sont actives

.

Ala fin de ces opérations les led L1 et L3 doivent rester allumées pour indiquer que les fonctions de “Fermeture Automatique” et “Ferme

J
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7.2.6) Exemple de programmation deuxiéme niveau (parameétres réglables)
Comme exemple nous indiquons les diverses opérations a effectuer pour modifier le réglage des parametres effectué en usine en augmentant le
“Temps de pause” a 60 s (entrée sur L1 et niveau sur L5) et en réduisant la “Force moteur” pour portails légers (entrée sur L5 et niveau sur L2).

Tableau N°17 : exemple de programmation deuxiéme niveau
1. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s \ 4

3s

~

Exemple

2. Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter

N\ L7 *
é( L1 SET]

pendant toute la durée des phases 4 et 5

3. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set]; la pression sur la touche [Set] doit &tre maintenue 4

4. Attendre environ 3 s jusqu’a I'allumage de la led L3 qui correspond au niveau actuel du “Temps de pause” NIV
_/¢( L3 3s
5. Presser 2 fois la touche [¥] pour déplacer la led allumée sur L5 qui représente la nouvelle VY4 V4 L
valeur du “Temps de pause” (v ( : ;¢: L5
6. Relacher la touche [Set] 4

7. Presser 4 fois la touche [V¥] pour déplacer la led clignotante sur la led L5 V4 ¥4 ¥4 {f\éﬁ
CIGI 195
8. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set]; la pression sur la touche [Set] doit étre 4
maintenue pendant toute la durée des phases 9 et 10
9. Attendre environ 3 s jusqu’a I'allumage de la led L5 qui correspond au niveau actuel de la “Force moteur” NIV
/TN L3 3s

valeur de la “Force moteur”

10. Presser 3 fois la touche [A] pour déplacer la led allumée sur L2 qui correspond a la nouvelle

11. Relacher la touche [Set]

12.  Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé <T7

.

[7.3) Ajout ou enlévement de dispositifs

A un automatisme avec ROBUS350 on peut ajouter ou enlever des
dispositifs a n'importe quel moment. En particulier, & “BLUEBUS” et
a I'entrée “STOP” on peut connecter différents types de dispositifs

.

.

comme lindiquent les paragraphes “7.3.1 BlueBUS” et “7.3.2
Entrée STOP”.

/7.3.1) BlueBUS

BlueBUS est une technique qui permet d’effectuer les connexions
des dispositifs compatibles avec seulement deux conducteurs sur
lesquels transitent aussi bien I'alimentation électrique que les signaux
de communication. Tous les dispositifs sont connectés en paralléle
sur les 2 mémes conducteurs de BlueBUS sans devoir respecter une
polarité quelconque; chaque dispositif est reconnu individuellement
car au cours de l'installation le systeme Iui attribue une adresse uni-
voque. A BlueBUS, on peut connecter par exemple: des photocel-
lules, des dispositifs de sécurité, des boutons de commande,

.

)
~

des voyants de signalisation, etc. La logique de commande de
ROBUSS350 reconnait un par un tous les dispositifs connectés a tra-
vers une procédure de reconnaissance ad hoc et est en mesure de
détecter de maniere extrémement slre toutes les éventuelles ano-
malies. Pour cette raison, a chaque fois qu’on ajoute ou qu’on enlé-
ve un dispositif connecté a BlueBUS il faudra effectuer dans la
logique la procédure de reconnaissance décrite dans le paragraphe
“7.2.4 Reconnaissance d’autres dispositifs”.

[7.3.2) Entrée STOP

STOP est I'entrée qui provoque I'arrét immédiat de la manceuvre sui-

vi d’une breve inversion. On peut connecter a cette entrée des dis-

positifs avec sortie a contact normalement ouvert “NO”, normale-

ment fermé “NF” ou des dispositifs avec sortie a résistance constan-

te 8,2 kQ, par exemple des barres palpeuses.

Comme pour BlueBUS, la logique reconnait le type de dispositif

connecté a I'entrée STOP durant la phase de reconnaissance (voir

paragraphe “7.2.4 Reconnaissance d’autres dispositifs”); ensuite on

a un STOP quand une variation quelconque se Vérifie par rapport a

I'état reconnu.

En adoptant certaines solutions on peut connecter a I'entrée STOP

plus d’un dispositif, méme de type différent:

e Plusieurs dispositifs NO peuvent étre connectés en parallele entre
eux sans aucune limite de quantité.

e Plusieurs dispositifs NF peuvent étre connectés en paralléle entre
eux sans aucune limite de quantité.

.

J
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e Deux dispositifs avec sortie a résistance constante 8,2 kQ peu-
vent étre connectés en parallele; s'il y a plus de 2 dispositifs, tous
doivent étre connectés en “cascade” avec une seule résistance
terminale de 8,2 kQ

e |l est possible de combiner NO et NF en mettant les deux contacts
en paralléle, en prenant la précaution de mettre en série au
contact NF une résistance de 8,2 kQ (cela donne aussi la possi-
bilité de combiner 3 dispositifs : NO, NF et 8,2 kQ).

A si ’entrée STOP est utilisée pour connecter des dis-
positifs ayant des fonctions de sécurité, seuls les disposi-
tifs avec sortie a résistance constante 8,2 kQ2 garantissent
la catégorie 3 de sécurité aux pannes selon la norme EN
954-1.
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K7.3.3) Photocellules

Le systeme “BlueBUS” permet, a travers I'adressage avec les cava-
liers prévus a cet effet, la reconnaissance des photocellules de la
part de la logique et d’attribuer la fonction de détection correcte.
["opération d’adressage doit étre faite aussi bien sur TX que sur RX
(en plagant les cavaliers de la méme maniere) en vérifiant qu’il n’y a
pas d’autres paires de photocellules ayant la méme adresse. Dans
un automatisme pour portails coulissants équipé de I'opérateur
ROBUS350 il est possible d’installer les photocellules suivant les
indications de la figure 22. Aprés linstallation ou I'enlevement de
photocellules, il faudra effectuer dans la logique la phase de recon-
naissance comme le décrit le paragraphe “7.3.4 Reconnaissance
d’autres dispositifs”.

Tableau N°18 : adresses des photocellules
Photocellule Cavaliers Photocellule Cavaliers

PHOTO PHOTO 2
Photocellule extérieure h = 50 Photocellule extérieure
avec intervention en fermeture avec intervention en ouverture

PHOTO I PHOTO 21l ;
Photocellule extérieure h = 100 Photocellule intérieure s
avec intervention en fermeture avec intervention en ouverture

Photocellule intérieure h = 100
avec intervention en fermeture

PHOTO 1 ) PHOTO 3

Photocellule intérieure h = 50 = Photocellule unique qui couvre tout J@
avec intervention en fermeture I’automatisme

PHOTO 1 1l

A I'installation de PHOTO 3 avec PHOTO Il demande que la position des
éléments qui composent la photocellule (TX-RX) respecte la
K recommandation donnée dans le manuel d’instructions des photocellules.

K7.3.4) Reconnaissance d’autres dispositifs
Normalement la procédure de reconnaissance des dispositifs connectés a BlueBUS et a I'entrée STOP est effectuée durant la phase d'installation;
toutefois si des dispositifs sont ajoutés ou enlevés, il est possible de refaire la reconnaissance en procédant de la maniere suivante :

Tableau N°19 : pour la reconnaissance d’autres dispositifs Exemple
1. Presser et maintenir enfoncées les touches [A] et [Set] vy ¥
(4]
2. Relacher les touches quand les led L1 et L2 commencent a clignoter tres rapidement 4+ 4 N
(au bout d’environ 3 s) @ /Q\U /Q\ L2
3. Attendre quelques secondes que la logique termine la reconnaissance des dispositifs
4. A la fin de la reconnaissance, les led L1 et L2 arréteront de clignoter, la led STOP doit rester allumée,
tandis que les led L1...L6 s'allumeront suivant I'état des fonctions ON-OFF auxquelles elles correspondent. o L1 o L2

du paragraphe “5.1 Essai”.

AAprés avoir ajouté ou enlevé des dispositifs, il faut effectuer de nouveau ’essai de I'automatisme suivant les indications

J
)

7.4) Fonctions particuliéres

/7.4.1) Fonction “Ouvre toujours”

La fonction “Ouvre toujours” est une propriété de la logique de com-  contact d’une horloge de programmation pour maintenir le portail ouvert
mande qui permet de commander toujours une manceuvre d’ouverture  pendant une certaine plage horaire. Cette propriété est valable quelle que
quand la commande de “Pas a Pas” a une durée supérieure a 2  soit la programmation de I'entrée PP. a I'exclusion de la programmation
Ksecondes; c’est utile par exemple pour connecter a la borne PP. le  comme “Fermeture”, voir paramétre “Fonction PP.” dans le tableau N°14.

~

(7.4.2) Fonction “Mancuvre dans tous les cas”

et de manceuvrer le portail en mode “Commande homme mort”.  destinées a I'utilisateur de I'opérateur ROBUS”ci-jointes.

N

Si un dispositif de sécurité quelconque devait mal fonctionner ou  Pour tout détalil, voir le paragraphe “Commande avec sécurités hors
tomber en panne, il est possible dans tous les cas de commander  d’usage” présent dans les “Instructions et recommandations

J
)

J
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K7.5 Connexion d’autres dispositifs

S'il est nécessaire d’alimenter des dispositifs extérieurs, par exem- sl 0P s
ple un lecteur de proximité pour cartes transpondeur ou bien I'é- Mm Mm
clairage du sélecteur a clé, il est possible de prélever I'alimentation

comme l'indique la figure 23. l l

La tension d’alimentation est de 24 Vcc -30% + +50% avec courant - +
maximum disponible de 100 mA. 24Vee

N /

K7.6) Résolution des problémes
Dans le tableau N°20 on peut trouver des indications utiles pour
affronter les éventuels problemes de fonctionnement pouvant se
vérifier durant I'installation ou en cas de panne.

Tableau N°20 : recherche des pannes

Symptomes Vérifications conseillées

[’émetteur radio ne commande pas le portail et Vérifier si les piles de I'émetteur sont usagées et les remplacer éventuellement.
la led sur I'émetteur ne s’allume pas
L’émetteur radio commande pas le portail mais Vérifier si I'émetteur est correctement mémorisé dans le récepteur radio
la led sur I'émetteur s’allume

Aucune manceuvre n’est commandée et la led Vérifier que ROBUS350 est alimenté a la tension de secteur a 230V. Vérifier si les
“BLUEBUS” ne clignote pas fusibles sont grillés; si c’est le cas, identifier la cause de I'avarie et remplacer les
fusibles par d’autres ayant les mémes valeurs de courant et caractéristiques.

Aucune manceuvre n’est commandée et le cli- Vérifier que la commande est effectivement regue. Sila commande arrive a I'entrée PP
gnotant est éteint. la led “PP” correspondante doit s’allumer; si par contre on utilise I'émetteur radio, la
led “Bluebus” doit faire deux clignotements rapides.

Aucune manceuvre n’est commandée et le cli- Compter le nombre de clignotements et vérifier suivant les indications du tableau N°21
gnotant fait quelgues clignotements

La manceuvre commence mais juste aprés on a | La force sélectionnée pourrait étre trop basse pour le type de portail. Vérifier s’il y a
une inversion. des obstacles et sélectionner éventuellement une force supérieure.

La manceuvre est effectuée régulierement mais Veérifier que durant la manceuvre la tension arrive a la borne FLASH du clignotant (comme |l
le clignotant ne fonctionne pas est intermittent, la valeur de tension n’est pas significative : environ 10-30 Vcc); si la tension
arrive, le probleme est di a I'ampoule qui devra étre remplacée par une autre de caractéris-
tiques identiques; s'il N’y a pas de tension, il pourrait y avoir un probléme de surcharge sur
la sortie FLASH, vérifier qu’il n’y a pas de court-circuit sur le cable.

La manceuvre est effectuée régulierement mais Vérifier le type de fonction programmée pour la sortie SCA (Tableau N°14). Quand le voyant
le voyant SCA (portail ouvert) ne fonctionne pas. | devrait étre allumé, vérifier que la tension arrive a la borne SCA (environ 24 Vcc); si la ten-
sion arrive, le probleme est di au voyant qui devra étre remplacé par un autre de caracté-
ristiques identiques; s’il N’y a pas de tension, il pourrait y avoir un probleme de surcharge
sur la sortie SCA, vérifier qu’il n’y a pas de court-circuit sur le cable.

N /

7.7) Diagnostic signalisations

Certains dispositifs offrent directement des signalisations particu-
ligres a travers lesquelles il est possible de reconnaitre I'état de fonc-
tionnement ou I'éventuel probleme.

61



Clignotements rapides

K7.7.1) Signalisations avec le clignotant
Durant la manceuvre, I'indicateur clignotant FLASH émet un clignotement toutes les secondes; quand des anomalies se vérifient, les cli-
gnotements sont plus brefs; les clignotements se répetent deux fois, a intervalles d’une seconde.

Cause

Tableau N°21 : signalisations sur le clignotant FLASH

ACTION

1 clignotement
pause d’'1 seconde
1 clignotemen

Erreur sur le BlueBUS

Au début de la manceuvre, la vérification des dispositifs connectés a BLUE-
BUS ne correspond pas a ceux qui sont mémorisés durant la phase de
reconnaissance. |l peut y avoir des dispositifs en panne, vérifier et remplacer;
si des modifications on été faites, il faut refaire la reconnaissance (7.3.4
Reconnaissance d’autres dispositifs).

2 clignotements
pause d’1 seconde
2 clignotements

Intervention d’'une photocel-
lule

Au début de la manceuvre une ou plusieurs photocellules nie I'autorisation a
la manceuvre, Vvérifier si elles sont occultées par un obstacle. Durant le mou-
vement il est normal qu’un obstacle soit présent.

3 clignotements
pause d’'1 seconde
3 clignotements

Intervention du limiteur de
la “Force moteur”

Durant le mouvement, le portail a rencontré une friction plus forte; en vérifier
la cause.

4 clignotements
pause d’'1 seconde
4 clignotements

Intervention de I'entrée de
STOP

Au début de la manceuvre ou durant le mouvement, il y a eu une intervention
de I'entrée de STOP; en vérifier la cause

5 clignotements
pause d’1 seconde
5 clignotements

Erreur dans les parameétres
internes de la logique élec-
tronique.

Attendre au moins 30 secondes et réessayer de donner une commande; Si
I'état persiste, il pourrait y avoir une panne grave et il faut remplacer la carte
électronique

6 clignotements
pause d’1 seconde
6 clignotements

La limite maximum du
nombre de manceuvres a
I'heure a été dépasseée.

Attendre quelgues minutes que le limiteur de manoeuvres retourne sous la
limite maximum

7 clignotements
pause d’1 seconde

Erreur dans les circuits
électriques internes

Déconnecter tous les circuits d’alimentation pendant quelques secondes puis
tenter de redonner une commande; si I'état persiste, il pourrait y avoir une
panne grave et il faut remplacer la carte électronique

K 7 clignotements

[7.7.2) Signalisations sur la logique de commande
Dans la logigue de ROBUS350 il y a une série de led qui peuvent
donner chacune des signalisations particulieres aussi dans le fonc-
tionnement normal qu’en cas d’anomalie.

Tableau N°22 : led sur les bornes de la logique

22

Led BLUEBUS Cause ACTION
Eteinte Anomalie Vern‘ler, SIII| alimentation arrive; vérifier si les fusibles sopt mtervent’Js, sic’estle
cas, vérifier la cause de la panne et remplacer les fusibles par d’autres ayant
les mémes caractéristiques
Allumée Anomalie grave Il'y a une anomalie grave; essayer d’éteindre la logique pendant quelques

secondes; si I'état persiste, il y a une panne et il faut remplacer la carte électro-
nique.

Un clignotement a la seconde

Tout est OK

Fonctionnement normal de la logique

2 clignotements rapides

Il'y a eu une variation de I'é-
tat des entrées.

C’est normal quand il y a un changement de I'une des entrées : OPEN, STOPR,
intervention des photocellules ou quand on utilise I'émetteur radio

Série de clignotements séparés

C’est la méme signalisation que celle du clignotant

par une pause d’une seconde Diverses Voir le Tableau N°21
Led STOP Cause ACTION
Eteinte ISr?%r\l;entlon de l'entrée de Vérifier les dispositifs connectés a I'entrée de STOP
Allumée Tout est OK Entrée STOP active
Led P.P. Cause ACTION
Eteinte Tout est OK Entrée PP non active
Allumée Intervention de I'entree de C’est normal si le dispositif connecté a I'entrée PP est effectivement actif

PP

AN




K Tableau N°23: led sur les touches de la logique

Led 1 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indigue fonction “Fermeture automatique” non active
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Fermeture automatique” active
e Programmation des fonctions en cours
Clignote ¢ Si elle clignote en méme temps que L2 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs
(voir paragraphe “4.3 Reconnaissance des dispositifs”).
Led L2 Description
Eteinte Durant le fonptionnement normal elle indique fonction “Refermeture immeédiate pres passage devant cel-
lule” non active
Allumée Durant le fqnctionnement normal elle indique fonction “Refermeture immeédiate aprés passage devant
cellule” active
® Programmation des fonctions en cours
Clignote e Si elle clignote en méme temps que L1 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs
(voir paragraphe “4.3 Reconnaissance des dispositifs”).
Led L3 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Ferme toujours” non active
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Ferme toujours” active
e Programmation des fonctions en cours
Clignote e Si elle clignote en méme temps que L4 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance de la longueur
du portail (voir paragraphe “4.4 Reconnaissance de la longueur du portail”).
Led L4 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Stand-By” non active.
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Stand-By” active.
® Programmation des fonctions en cours
Clignote e Si elle clignote en méme temps que L3 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance de la longueur
du portail (voir paragraphe “4.4 Reconnaissance de la longueur du portail”).
Led L5 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Démarrage” non active.
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Démarrage” active.
Clignote Programmation des fonctions en cours
Led L6 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Préclignotement” non active.
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique fonction “Préclignotement” active.
Clignote Programmation des fonctions en cours

o J
K7.8) Accessoires \

ROBUSS350 peut étre équipé des accessoires en option suivants : Consulter le catalogue des produits Nice S.p.a. pour la liste com-
e PS124 Batterie tampon 24 V - 1,2 Ah avec chargeur de batterie  pléete et a jour des accessoires.
incorporé
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8) Caractéristiques techniques

-

Dans le but d’améliorer ses produits, Nice S.p.a. se réserve le droit de modifier les caractéristiques techniques a tout moment et sans préa-

vis, en garantissant dans tous les cas le bon fonctionnement et le type d’utilisation prévus.
N.B. : toutes les caractéristiques techniques se réferent a la température de 20°C (+5°C)

Caractéristiques techniques: ROBUS350

Typologie

Opérateur électromécanique pour le mouvement automatique de portails coulissants
pour usage résidentiel avec logique électronique de commande incorporée

Pignon

Z: 15; Module: 4; Pas: 12,6 mm; Diametre primitif : 60 mm

Couple maximum au démarrage

18 Nm; correspondant a la capacité de mettre en mouvement un portail avec friction sta-
tique jusqu’a 600 N

Couple nominal

10 Nm; correspond a la capacité de maintenir en mouvement un portail avec friction
dynamique jusqu’a 333 N

Vitesse au couple nominal

0,18m/s

Vitesse a vide

0,34m/s

Fréquence maximum des cycles de fonctionnement

50 cycles/jour (la logique limite les cycles au maximum prévu dans les tableaux N°1 et N°2)

Temps maximum de fonctionnement continu

10 minutes (la logique limite le fonctionnement continu au maximum prévu dans les
tableaux N°1 et N°2)

Limites d’utilisation

Généralement ROBUS350 est en mesure d’automatiser des portails d’un poids allant jusqu’a 350 kg
ou d’'une longueur allant jusqu’a 15 m et suivant les limites prévues dans les tableaux N°1 et N°2.

Alimentation ROBUS350
Alimentation ROBUS350/V1

230Vac (+10% +15%) 50/60Hz.
120Vac (+10% +15%) 50/60Hz.

Puissance maximum absorbée

250VA

Classe d’isolement

1 (la mise a la terre est nécessaire)

Alimentation de secours

Avec accessoire en option PS124

Sortie clignotant

1 clignotant LUCYB (Ampoule 12V, 21 W)

Sortie BLUEBUS

Une sortie avec charge maximum de 15 unités BlueBus

Entrée STOP

Pour contacts normalement fermés, normalement ouverts ou a résistance constante 8,2 KQ; en
auto-apprentissage (une variation par rapport a I'état mémorisé provoque la commande “STOP”)

Entrée PP

Pour contacts normalement ouverts (la fermeture du contact provoque la commande PP)

Entrée ANTENNE Radio

52 Q pour céble type RG58 ou similaires

Fonctions programmables

6 fonctions de type ON-OFF et 6 fonctions réglables (voir tableaux N° 12 et N° 14)

Fonctions en auto-apprentissage

Auto-apprentissage des dispositifs connectés a la sortie BlueBUS Auto-apprentissage du
type de dispositif de “STOP”(contact NO, NF ou résistance 8,2K) Auto-apprentissage de
la longueur du portail et calcul des points de ralentissement et ouverture partielle

Température de fonctionnement -20°C = 50°C
Utilisation en atmospheére particulierement
. . . . Non
acide ou saline ou potentiellement explosive
Indice de protection IP 44

Dimensions et poids

330 x 195 h 227; 8Kg

Caractéristiques techniques

récepteur radio: SMXI récepteur radio: SMXIS

Typologie Récepteur a 4 canaux par radiocommande

Fréquence 433.92MHz

Codage Numérique Rolling code a 52 Bit, type FLOR Numérique Rolling code a 64 Bit, type SMILO
W FLOR, VERY VR; seulement pour groupe

Compatibilité émetteurs homogéne : ERGO, PLANO, PLANOTIME SMILO

Emetteurs mémorisables

Jusqgu’a 256 s’ils sont mémorisés en Mode |

Impédance d’entrée

52Q

Sensibilité

supérieure a 0,5 PV

Portée des émetteurs

De 100 a 150 m, cette distance peut varier en présence d’obstacles et de parasites électromagnétiques
et elle est influencée par la position de I'antenne réceptrice

Sorties

4 (sur connecteur SM)

Température de fonctionnement

-10°C + 65°C

Caractéristiques techniques

émetteur : FLO2R-S | émetteur : SM2

Typologie Emetteur & 2 canaux par radiocommande

Fréquence 433.92MHz

Codage Numérique Rolling code a 52 Bit, type FLOR \ Numérique Rolling code a 64 Bit, type SMILO
Touches 2

Alimentation 12 Vcc avec pile type 23A

Absorption 25mA

Durée de la pile

1 an, estimée sur une base de 10 commandes/jour d’une durée d’'1 s a 20°C (aux basses température
I’efficacité de la pile diminue)

Puissance irradiée

100uW

Dimensions et poids

72 x 40 h 18mm / 30g Diameétre 48 h 14 mm /18 g

Indice de protection

IP 40 (utilisation a l'intérieur ou dans des milieux protégés)

.

Température de fonctionnement

-40°C + 85°C

~
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